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edenta
TC Cutter VZ27

Wirtschaftliches Bearbeiten von NEM-Legierungen mit feiner Titanverzahnung VZ27
Bei der Bearbeitung von NEM-Legierungen im Dentallabor muss aus gusstechnischen Gründen meistens mehr Material abgetragen werden. 
Daher werden die Bearbeitungswerkzeuge sehr stark beansprucht und haben nur eine kurze Lebensdauer. Neue NEM-Legierungen sind etwas 
weicher, aber trotzdem schwer zu zerspanen. Zur wirtschaftlichen Bearbeitung benötigt man daher Fräser welche sich möglichst wenig abnutzen 
und gleichzeitig aber auch einen hohen Materialabtrag gewährleisten. Der neu entwickelte feine Titanverzahnung VZ27 ist sehr schnittfreudig für 
einen hohen Materialabtrag und glättet gleichzeitig die Material-Oberflächen, wodurch diese anschliessend leicht poliert werden können.

Economic preparation of non-precious metal alloys with fine titanium blades VZ27
Generally, more material has to be removed during preparation of non-precious metals in the dental laboratory because of technical reasons during 
casting. The preparation instruments are therefore subjected to a large amount of stress and have only a short service life. New nonprecious metal 
alloys are slightly softer, but are still difficult to machine. Cutters are consequently required that are as wear resistant as possible and at the same 
time also ensure high material removal rate. The newly developed fine titanium blade VZ27 has a very high cutting efficiency ensuring a high 
material removal rate while simultaneously smoothing the surface of the material, which then allows it to be easily polished.

Usinage économique d’alliages NP avec une denture fine VZ27 en titane
Lors de l’usinage d’alliages NP au laboratoire, il faut, pour des raisons techniques, enlever le plus souvent un peu plus de matériau. Pour cette 
raison, les instruments utilisés sont fortement sollicités et ne présentent qu’une faible durée de vie. Les nouveaux alliages NP sont un peu moins 
durs mais restent difficiles à usiner par enlèvement de copeaux. Pour un travail économiquement rationnel, des fraises qui s’usent peu mais assurant 
un enlèvement puissant du matériau sont nécessaires. La fine denture en titane VZ27, nouvellement développée présente une puissante capacité 
de coupe pour un enlèvement de matériau très performant et lisse en même temps les surfaces du matériau ce qui favorise ensuite leur polissage.

Rifinitura economica delle leghe NN con frese in titanio a dentatura fine VZ27
La rifinitura dei manufatti realizzati in leghe NN nel laboratorio odontotecnico richiede spesso una notevole asportazione di materiale dovuta alla 
tecnica di fusione. Questo comporta una forte sollecitazione degli strumenti di rifinitura che, pertanto, hanno una breve durata. Le nuove leghe NN 
sono leggermente più morbide, ma rimangono comunque difficilmente truciolabili. Una rifinitura economica richiede quindi frese molto resistenti 
all‘usura, ma al tempo stesso in grado di garantire un‘elevata asportazione di materiale. La nuova dentatura fine in titanio VZ27 che ha una 
capacità di taglio particolarmente elevata per asportare più materiale, leviga e liscia le superfici facilitandone la lucidatura.

Preparación económica de aleaciones NEM con dentado fino de titanio VZ27
En la preparación de aleaciones NEM que se realiza el laboratorio dental suele haber una mayor abrasión del material por razones técnicas de 
moldeado. Por ello, se precisan herramientas de trabajo muy fuertes y estas tienen una corta vida útil. Las nuevas aleaciones NEM son algo más 
blandas, pero sin embargo difíciles de astillar. Para realizar un trabajo rentable económicamente deben utilizarse fresas que sufran un menor 
desgaste y al mismo tiempo garanticen una elevada abrasión del material. El dentado fino de titanio VZ27 recientemente desarrollado, tiene una 
gran capacidad de corte para una abrasión elevada del material y el alisado de la superficie del material, de modo que se facilita el proceso de 
pulido posterior.

Fig. No 77
L mm 5,0
Size � 1/10 mm 029

Shank Order No. 7727.029HP
HP ISO 500 104... 237 180 029

27
Titanverzahnung fein
Titanium toothing fine
Denture fine pour titane
d opt. 20.000 / max. 30.000

p  1

Fig. No 261 138 139 73 129 351 351 79 251 251
L mm 14,0 8,0 8,0 3,0 8,0 12,0 8,0 13,5 11,5 14,0
Size � 1/10 mm 023 023 023 014 023 060 040 040 040 060
Order No. 0127.023HP 0727.023HP 0827.023HP 1627.014HP 1727.023HP 5227.060HP 6227.040HP 6927.040HP 7227.040HP 7227.060HP
ISO 500 104... 194 180 023 198 180 023 289 180 023 277 180 014 141 180 023 263 180 060 263 180 040 194 180 040 274 180 040 274 180 060
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CAD/CAM Cutters

7226.060HP

L1 = Gesamtlänge – overall length – longeur totale
L3 = Freischlifflänge – neck length – longueur du col
L4 = Einspannlänge – clamping length – longueur de serrage
D2 = Schaftdurchmesser – shank diameter – diamétre de tige
D1 = Arbeitsteil – working part – partie travaillante

D2 

L1 

L4 

L3 

D1 

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.

N1.R2D.
2-Schneider, rund
2-Blade, round
2-Fraise, ronde

Motion 2

VITA VIONIC/BDS

p  1

Order No. N1.R2D.26 N1.R2D.27
Fig. No. 76 06 42 76 06 43
D2   mm 3 3
L1   mm 50 50
L3   mm 21 18
D1   mm 2.5 1.5
L4   mm 20.5 20.5

Beschichtung/ Coating/ Revêtement D = BND D = BND

N1.R1.
1-Schneider, rund
1-Blade, round
1-Fraise, ronde

Mikro 5X
Motion 2

Solvay Ultraire AKP

p  1

Order No. N1.R1.23 N1.R1.24 N1.R1.25
Fig. No. 76 06 34 76 06 35 76 06 36
D2   mm 3 3 3
L1   mm 47 47 47
L3   mm 17 16 10
D1   mm 2.5 1.0 0.6
L4   mm 20.5 20.5 20.5

Beschichtung/ Coating/ Revêtement ----- ----- -----

Kompatibel mit - Compatible with - Compatible avec - Compatibili con - Compatibles con:
Amann Girrbach
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CAD/CAM Cutters

7226.060HP

L1 = Gesamtlänge – overall length – longeur totale
L3 = Freischlifflänge – neck length – longueur du col
L4 = Einspannlänge – clamping length – longueur de serrage
D2 = Schaftdurchmesser – shank diameter – diamétre de tige
D1 = Arbeitsteil – working part – partie travaillante

D2 

L1 

L4 

L3 

D1 

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.

Kompatibel mit - Compatible with - Compatible avec - Compatibili con - Compatibles con:
ROLAND

N7.GS.
Diamant Schleifer
Diamond Grinder
Fraise diamantée

DWX-4W
DWX-42W

Glaskeramik
Glas ceramics
La céramique vitreuse

Nassbearbeitung
Wet grinding
Usinage humide

p  1

Order No. N7.GS.02 N7.GS.05 N7.GS.06 N7.GS.07
Fig. No. ZGB2-25D ZGB2-50D ZGB2-125D ZGB2-125DS
D2   mm 3 3 3 3
L1   mm 40 40 40 32
L3   mm 9 6 15 8
D1   mm 1.7 1.0 2.5 2.5
L4   mm 15 15 15 15

Beschichtung/ Coating/ Revêtement ----- ----- ----- -----

N7.G. - N7.GS.
Diamant Schleifer
Diamond Grinder
Fraise diamantée

DWX-4W
DWX-42W

Glaskeramik
Glas ceramics
La céramique vitreuse

Nassbearbeitung
Wet grinding
Usinage humide

p  1

Order No. N7.G.01 N7.G.03 N7.G.04
Fig. No. ZGB-25D ZGB-50D ZGB-125D
D2   mm 3 3 3
L1   mm 40 40 40
L3   mm 9 6 15
D1   mm 1.7 1.0 2.5
L4   mm 15 15 15

Beschichtung/ Coating/ Revêtement ----- ----- -----
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CAD/CAM Cutters

7226.060HP

L1 = Gesamtlänge – overall length – longeur totale
L3 = Freischlifflänge – neck length – longueur du col
L4 = Einspannlänge – clamping length – longueur de serrage
D2 = Schaftdurchmesser – shank diameter – diamétre de tige
D1 = Arbeitsteil – working part – partie travaillante

D2 

L1 

L4 

L3 

D1 

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.

Kompatibel mit - Compatible with - Compatible avec - Compatibili con - Compatibles con:
ROLAND

N7.R2D. - N7.F2H.
2-Schneider, rund
2-Blade, round
2-Fraise, ronde

2-Schneider, flach
2-Blade, flat
2-Fraise plate

DWX-4
DWX-52D
DWX-52DCI

Zr02

p  1

Order No. N7.R2D.11 N7.R2D.12 N7.R2D.13 N7.F2H.14
Fig. No. ZDB-30D ZDB-50D ZDB-100D ZRB-100D
D2   mm 4 4 4 4
L1   mm 50 50 50 50
L3   mm 8 10 16 16
D1   mm 0.6 1.0 2.0 2.0
L4   mm ----- ----- ----- -----

Beschichtung/ Coating/ Revêtement D = BND D = BND D = BND H = BHC

N7.R2.
2-Schneider, rund
2-Blade, round
2-Fraise, ronde

DWX-4
DWX-52D
DWX-52DCI
Zr02
PMMA, PEEK
Wachs, Wax, Cire
Gips, Plaster, Plâtre
CoCr
Sintering Metal

p  1

Order No. N7.R2.08 N7.R2.09 N7.R2.10
Fig. No. ZCB-40D ZCB-50D ZCB-100D
D2   mm 4 4 4
L1   mm 50 50 50
L3   mm 10 12 16
D1   mm 0.8 1.0 2.0
L4   mm ----- ----- -----

Beschichtung/ Coating/ Revêtement ----- ----- -----
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CAD/CAM Cutters

7226.060HP

L1 = Gesamtlänge – overall length – longeur totale
L3 = Freischlifflänge – neck length – longueur du col
L4 = Einspannlänge – clamping length – longueur de serrage
D2 = Schaftdurchmesser – shank diameter – diamétre de tige
D1 = Arbeitsteil – working part – partie travaillante

D2 

L1 

L4 

L3 

D1 

Certain products and names are brand-, patent-, and copyright-protected company and brand names.

Kompatibel mit - Compatible with - Compatible avec - Compatibili con - Compatibles con:
VHF

N3.G
Diamant Schleifer
Diamond Grinder
Fraise diamantée

VHF
N4 / R5 / S1 / S2 / Z4

Glaskeramik
Glas ceramics
La céramique vitreuse

Nassbearbeitung
Wet grinding
Usinage humide

p  1

Order No. N3.G.50
Fig. No. G240-R-35
D2   mm 3
L1   mm 35
L3   mm 9
D1   mm 2.4
L4   mm 12

Beschichtung/ Coating/ Revêtement ----

N3.R4B
4-Schneider, rund
4-Blade, round
4-Fraise, ronde

VHF K4 / N4 / Z4*
VHF K5 / R5 / S1 / S2

NEM - Kobalt-Chrom, CoCr
Titan, Titanium, Titane

p  1

Order No. N3.R4B.48 N3.R4B.49
Fig. No. M200-R4-32 M200-R4-35
D2   mm 3 3
L1   mm 32 35
L3   mm 12 12
D1   mm 2.0 2.0
L4   mm 11 14

Beschichtung/ Coating/ Revêtement B = BMT B = BMT

*
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